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Einzelstegtrenner fur den Musterbau
BeiBschneidverfahren

Schnell, schonend, sauber

Die pneumatisch betriebene
Nutzentrennmaschine NTP — 1 wurde speziell
zum abfalllosen Trennen von Reststegen
gefraster Leiterplattennutzen entwickelt.

Zwei exakt Ubereinander liegende Trennmesser,
welche die Leiterplatte nahezu spannungsfrei
trennen ohne sich jedoch zu berihren
(Beilkschneid-Verfahren), sind in hochprazisen
Linearkugelumlauffiihrungen gelagert.

Daher werden auch Bauteile, die mit der

Leiterplattenkante abschlielRen, nicht beschadigt.

Der geringfugig (0,05 mm) in die Leiterplatte

Maschinenkonfiguration
Bedienseite Vorne

Leiterplattenformat

LP-Lange 10 bis 600mm
LP-Breite 10 bis 225mm
LP-Dicke 0,3 bis 2,5mm
Anschliisse

Pneumatischer Anschluss 6 bar

Maschinenbeschreibung
Lange x Breite x Hohe

360 x 140 x 310mm

versetzte Positionierstift garantiert eine biindige
Schneidkante ohne Uberstehende
Restanbindung.

Eine Nacharbeit der Leiterplattenkante entfallt.
Das Wechseln der fiir unterschiedliche
Frasbreiten geeigneten Messer und das
stufenlose Verstellen der Einhangeaufnahmen ist
problemlos und mit minimalem Zeitaufwand zu
realisieren.

Jahrzehntelange Erfahrung im Trennen von
Leiterplattennutzen und héchste Prazision bei der
Fertigung gewahrleisten hohe Standzeiten und
eine lange Lebensdauer verbunden mit optimaler
Funktionalitat.

Maschinenbeschreibung
e stabiler, verwindungsfreier Aufbau
in C-Bauweise
e minimaler Luftverbrauch
e gerauscharm durch Endlagendampfung
e nahezu erschiitterungsfreier Trennprozess
e Reinraum geeignet, da ungedlter Betrieb
e automatischer Wasserabscheider
und Absperrventil
e stufenlose Druckregulierung Gber
eingebautes Manometer
e Auslésung Uber Fu3schalter

Gewicht ~ 12kg
Nutzbare Tiefe 225mm
Maximaler Hub 4mm
Positioniergenauigkeit <0,1fmm
Gerauschpegel < 60dB(A)

: Schneiden der Messer
oberes Abwértshub des | berahren sich wahrend
Trennmesser * | des Trennvorgangs nicht!

Reststeganbindung Saubere Trennkante, Leiterplattenabfall
Abfall da Schnitt 0,05 mm wird nach auSen
innerhalb der gedriickt.
Leiterplatte Leiterplatte. )
—_—)
Leiterplatte Trennvorgang
an Positionierstifte
anschlagen
Positionierstifte
unteres
Trennmesser




